Szkolenie praktyczno-teoretyczne

Frezarka bramowa TBIl SDV-H 4224 S
Gtéwne cechy produktu:

korpus obrabiarki wykonany z zeliwa
sterowanie Siemens 840D sl
zakres pracy w osiach X/Y/Z 4200 x 2400 x 1000 mm,
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Waga kg

mm

Stal 1.2311
1.2311 / 40CrMnMo7 / P20 / 40CMD8

wyposazona w magazyn narzedzi 40 pozycyjny oraz magazyn gtowic
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Stal narzedziowa 1.2311 to podstawowa stal na wktadki i korpusy form (wtryskowych) do
przetworstwa tworzyw sztucznych oraz na korpusy form cisnieniowych i ttocznikéw. Stal ta
dostarczana jest jako wstepnie obrobiona cieplnie do twardosci 30 HRC..

F36-PNMUL12-DB0ZES2T
Planowanie
2

70%

130

0,35

FHF-ENMX09-D80Z8527

Ksztatt
Ap 1
Ae B5%
Vc 180
Fz 1

PNMUIL1206ZMNN - YGT712
MRR (Q [cm3/min])

224,7

ENMX0905 - TR - YGT713
MRR (Q [cm3/min])

208,1



EHF-ENMX06-D25Z4C25-1110 ENMX0604 - TR - YG012
Resztki MRR (Q [cm3/min])

Ap 0,7
Ae 60% 67.4
Ve 180
Fz 0,7
EHF-ENMX06-D25Z4C25-1110
Dno MRR [Q [cm3/min])

Ap 0,5
Ae B0%

34,4
Vi 180
Fz 0.5

EHF-ENMX06-D25Z4C25-1110 ENMX0004 - TR - YG012
Wyspa MRR (Q [cm3/min])

Ap 0,7
Ae 0,5-2
9,0
Ve 180
Fz 0,7
ZMT1601200 + ZB5160010P XMF110V16015 16 7=2 1-Xmill
Wyspa MRR [Q [cm3/min])
Ap 0,5
Ae 0,52
7,6
Vi 200
Fz 1,2
FO0-WMNO0B-Db3Z6522 WHNEX0B0608R - GN - YGT712
Kieszen MRR (Q [cm3/min])
Ap 3
Ae 60%
123,8
Ve 180
Fz 0,2

EHF-ENMX06-D2574C25-1110 ENMX0604 - TR - YG012
Helisa MRR [Q [cm3/min])

Skok 0,5
Ae 95%
50,8
Vi 120
Fz 0,7
YGS5Y3-200525-00 SYMXN060204 - YGT13
Wiercenie  MRR (Q [cm3/min])
H 25
Ae 20
60,0
Ve 150
Fn 0,08
DPPAATI00 10,0 z=2 Flat Bottom
Wiercenie  MRR ({Q [cm3/min])
H 22
Ae 10
18,8
Ve 50
Fn 0,15




EMI94100 10,0 z=5 TitaMox
Kieszer MRR (Q [cm3/min])
Ap 20
Ae 2 183,4
Vc 120
Fz 0,12
£D14003016 Y141H1400 14,0 z=2
Wiercenie  MRR (Q [cm3/min])
H 35
Ae 14 65,6
Ve 75
Fn 0,25
IMT1601200 XCEMMO090160 16,0 2=6 I-Smart
Fazowanie
Ap 0,2-1
Ae 0,2-1
Vc 120
Fz 0,05
T1914606F4 M16x2,0 z=4 Ti Tap
Gwintowanie
H 30
Ae 16
Ve 14
Fn 2,0
TI914606F4 M16x2,0 z=4 Ti Tap
Gwintowanie
H 30
Ae 16
Vc 22
Fn 2,0

Stal nierdzewna 316L
00H17N14M2, AISI 316L, 1.4404

To nierdzewna austenityczna stal chromowo-niklowo-molibdenowa z niewielkg zawarto$cig
wegla.

Stal 1.4404 wykorzystuje sie gtéwnie w przemysle samochodowym, chemicznym,
budowlanym, naftowym, petrochemicznym, w budowie maszyn, w elementach
dekoracyjnych i wyposazeniu kuchni, w przemysle spozywczym, lotnictwie, wyposazeniu
elektronicznym oraz w przemysle medycznym i farmaceutycznym.

F90 - TP16 - D50Z4522 TPKT 160508R - ST - YG6132

! Planowanie
Ap 0,5

Ae 70%
Ve 140

Fz 0,12




FEEEgel ¢

EA0-APKT10-D2573C25-1120
Sciana
Ap 3
Ae 2
Vo 140
Fz 0,12

E90-TP11-D2673C25-1150

Sciana
Ap 3
Ae 2
Ve 140
Fz 0,12
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TPKT110408R - 5T - YG613

TPKT110408R - 5T - YG613

Helisa MRR (Q [cm3/min])
Skok 1,2
Ae 90%
12,4
Ve 100
Fz 0,12
EMI94100 10,0 z=5 TitaMox HPC
Sciana MRR (Q [cm3/min])
Ap 20
A 0,6
c : 29,7
Ve 130
Fz 0,2
EMI94100 10,0 z=5 TitaMox HPC
Kieszer MRR (Q [cm3/min])
Ap 20
Ae 3
34,4
Ve 90
Fz 0,04
GMGA0100 10,0 z=4 TitaMox
Kieszer MRR (Q [em3/min])
Ap 20
A 2
= 32,1
Ve 105
Fz 0,00
GMH58100 10,0 z=6 V7 Plus Chip Breaker
Sciana MRR (Q [em3/min])
Ap 20
Ae 0.5
28,8
Ve 116
Fz 0,13
DHA51085 85 Dream Drill INOX
Wiercenie  MRR (Q [cm3/min])
H 25
A
= 8,3 42,5
Ve 100
Fn 0,2
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Fazowanie fr
Ap 2 At KN cl'g/ Q

Ae 2

Ve 70

Fz 0,04 i &

TCH14426 M10x1,5 Hardslick Ao OiO g
Gwintowanie

H 15

Ae M10

Ve 10

Fn 1,5

TRE304426GS New Prime
Gwintowanie

H 15

he M10

Vc 13,2

Fn 1,5




